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“SMART”
es tan inteligente 

como la red que la 
conecta

Tecnologías como WiFi 5/6, TETRA P25, 

LoRaWANSigfox, Bluetooth BLE y 4.9G LTE 

/ 5G compiten y son alternativas para 

conectar de forma inalámbrica la fábrica 

del futuro.
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L
os términos ‘Industria 4.0’, ‘Smart 

Factory’ y ‘Digitalización’ se mencio-

nan bastante hoy en día. Se han dedi-

cado miles de palabras a las fábricas 

inteligentes del futuro, pero poco se 

ha escrito acerca de las plataformas 

que permitirán que todo ello sea una realidad.

Para habilitar una fábrica inteligente, son ne-

cesarias dos plataformas. En primer lugar una 

plataforma de conectividad inalámbrica, que per-

mita comunicar entre sí las nuevas aplicaciones y 

casos de uso digitales; esta plataforma deberá ser 

capaz de integrar también las maquinas, equipos 

y procesos actuales de la industria alimentaria. 

En segundo lugar, una plataforma de operación 

capaz de gestionar la gran variedad de casos de 
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uso de transformación digital, tanto horizontales 

(comunes a todas las industrias) como verticales 

(propios de la industria alimentaria).

4.9G/LTE/5G, LA MEJOR OPCIÓN DE 
CONECTIVIDAD 

Tecnologías como WiFi 5/6, TETRA P25, Lo-

RaWANSigfox, Bluetooth BLE y 4.9G LTE / 5G 

compiten y son alternativas para conectar de forma 

inalámbrica la fábrica del futuro. Aunque son varia-

das y de diversas características, hay una que sobre-

sale por encima de los demás. 

Considerando las características de robustez, ve-

locidad, latencia, seguridad, predictibilidad, cober-

tura, movilidad y capacidad de multicascos de uso, 

4.9G/LTE/5G la mejor opción para redes inalámbri-

cas de grado industrial, y Nokia es el líder mundial 

en esta materia.

Nokia comenzó su actividad en el campo de redes 

de misión crítica hace más de una década, amplian-

do rápidamente su conocimiento y capacidad de tal 

forma que a la fecha ha desplegado redes para más 

de 2,200 clientes empresariales. Actualmente, esta 

compañía es líder de mercado, con más de 485 redes 

instaladas en todo el mundo, de las cuales 27 se en-

cuentran en América Latina.

Alta velocidad 
de datos, baja 

latencia

Misión-
crítica

Wi-fi 5/6 TETRA P25

Ciberseguridad

CARACTERÍSTICAS DE LAS SOLUCIONES 

DE CONECTIVIDAD
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LoRaWAN Sigfox Bluetooth BLE 4.9/LTE 5G

Rendemiento 
predictible

Cobertura Movilidad LP-WAN (IoT) Voz Multiservicio

LA PLATAFORMA DESCENTRALIZADA

Una vez resuelta la conectividad inalámbrica de 

grado industrial, desde hace varios años, era vital 

desarrollar una plataforma que permitiera integrar 

y gestionar de forma sencilla un nuevo ecosistema 

industrial digital.

En el caso particular de la industria alimentaria, 

esta necesita descentralización, nubes de borde, 

ubicadas incluso en sus propias instalaciones, que 

permitan generar entornos de ejecución seguros, re-

silientes y de alto rendimiento para aplicaciones de 

misión crítica. 

Con este objetivo, en octubre del 2021, Nokia lan-

zó Nokia MX Industrial Edge, la primera solución 

industrial integral, de borde (edge), de misión crítica 

y nativa en la Nube (cloudbased), que permite a las 

empresas acelerar sus iniciativas de digitalización 

tecnológica operativa y avanzar en su camino hacia 

la Industria 4.0. 

Esta nueva solución combina capacidad de cóm-

puto y de almacenamiento, redes fijas e inalámbri-

cas, aplicaciones industriales y gestión automatiza-

da, todas ellas en una plataforma de transformación 

digital unificada y ubicada en las instalaciones del 

cliente mismo. 

Nokia MX Industrial Edge permite diferentes 

configuraciones adaptables y perfectamente viables 

para la pequeña, la mediana y la gran industria, y 

puede ser contratada en esquemas as-a-service, fá-

cil de utilizar y desplegar en cualquier parte, lo que 

elimina la complejidad y el alto costo generalmente 

asociado al despliegue, la integración y la gestión del 

ciclo de vida de las aplicaciones de cómputo de alto 

rendimiento.

Finalmente, la plataforma MX Industrial Edge 

también simplifica la complejidad en la integración 

del sistema IIoT (Industrial IOT) gracias a sus co-

nectores que brindan traducción de protocolos de 

datos industriales.

GRANDES BENEFICIOS

Una investigación reciente de Nokia Bell Labs 

Consulting encontró que el indicador de seguri-

dad, productividad y eficiencia, SPE (por su sigla 

en inglés), mejora hasta once veces en aquellas 

empresas de manufactura que ejecutan proyectos 

de transformación digital.

Algunos de los casos de uso más factibles son 

Manufactura Flexible, Manufactura Aditiva Auto-

matizada, Industrial IoT (IIoT), Simulación me-

diante Gemelos Digitales, Robótica Autónoma y 

Big Data/Analítica. 


