y su Planta

ulverizadora |,
Contribucion a una Region:

PLANE TA RICA

LECHE EN POLVO PASO A PASO

‘250 tempranas horas del dia se recibe la leche que
llega en canecas y en los carro tanques proveniente de
otras plantas. En el laboratorio se llevan a cabo los and-
lisis fisico — quimicos para comprobar que esté en opti-
mas condiciones.

' f La lech i ati ue refienen im @
Aboies d TR BRI crcs s liogo o0 cimacen en tos slos & una fempe-
B Pulgenzadora mds m : - ratura de - 6°, cada uno con capacidad para 100.000
de£ pals. e ? litros.
g”‘ 3 :
l.a Planta repmsenta para la region
un slmbolo de progreso.
Actualme on 120 personas

actividad se evita la pérdida de
materia prima en las “enlechadas’,
es dec:r, epocas en las que habla- '
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inicia entonces el proceso de
pulverizacién. Primero entra al evaporador,
en linea con la clarificadora. Esta a través de
fuerza centrifuga excluye las impurezas que
no fueron retenidas en los filtros. Igualmente 4
separa la leche entera con crema por un lado.

y la leche descremada o semidescremada s

por otro.

La leche atraviesa vonos%ﬁercombladores de
calor a una temperatura de 100° C duronte@
dos minutos. = ~
) 4
Esta etapa
conocida
como _pas-
teurizacion :

minimiza los
N\T\l'

microbios y

.Illmlno los B
germenes
patdgenos.

esta area encontramos los ciclones,
destinados a regular el aire que sale de la
camara, apartando el polvo. “El aire sale a la
atmosfera por medio de ventiladores de
extraccion. Se dispone también de los

vibrofluidizadores encargados del transporte,
post-secado, fluidizacién y enfriamiento del
polvo que resulta”.

=1l las diferentes
fases del evapo-
rodor laleche va

a con 12.5%
de sélidos (lac-
tosa, proteinas,
grasa y minera-
les), sale conver-
tida en un con-
centrado de
aproximadamente
47 6 48% de sdlidos totales.

La leche concentrada se bombea hacia el
atomizador, ubicado en el techo de la cdmara
de secado. Alli entra en contacto con aire a 200°C
que estd en permanente movimiento. Las altas
temperaturas la secan hasta convertiria en
pequenos granos de leche en polvo suspendidos
en el aire caliente.
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Hanao ya estd lista
laleche en polvo, ésta
cae directamente al
ducto de empaque.
El producto final se re-
parte en sacos de 25
kg cada uno, asegu-
rados con bolsa plds-
ticay bolsas de papel
debidamente cosi-
das. Laleche se alimacena en las bo-
degas para luego ser transportada a
la planta de Medellin, donde se distri-
buye en presentaciones de 200g,
400g o se vende directamente en los
SACOS.

Proxima a cumplir dos anos de funcio-
namiento, la Planta se ha convertido
en un patrimonio gigantesco para sus
asociados productores y trabajado-
res, para la gente de la region y para
La Cooperativa, que una vez mas ha
demostrado su
liderazgo en el sector
lechero del pais. Hoy
Planeta Rica es el es-
cenario donde se
aprecia el potencial
de Colantaq, traducido
en la calidad humana
de su gente y en la
majestuosidad de las
instalaciones, todo re-
unido en su Planta
Pulverizadora.
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FUENTES
Agradezco
profundamente
la colaboracion de todo
el personal de la Planta
Pulverizadora,

a Jorge Angel Toro,
Jefe de Ila Planta,

a los Aimacenistas,
al Veterinario Carlos
Londono y a la gente
de Planeta Rica.
Gracias por la
informacion,
por la actitud amable y
sobre fodo por la
maravillosa atencioén.
Janeth Tamayo

- Promocion Cooperativa-



